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◆◆ “ データ”を“ 情報” に変える◆◆ インダストリー4.0時代を生き抜く情報革新の処方箋

 はじめに
 市場の動向と環境
 具体的なソリューション

– 一般的な製造業のシステム
– スマートファクトリーソリューション

 プロジェクト事例
– 朝日インテック様
– 新しい取り組み 映像・画像の活用

 まとめ

目次
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製造IoTソリューション
Industial IoT

はじめに 本日のセッション

お客様
メンテナンスIoT

代表取締役社⻑ ⼩林英三様

メーカー︓
IoT製品

IoTインテグレータ
ソリューション構築・運用

パナソニック
インフォメーションシステムズ

株式会社

実導⼊事例をもとに、
スマートファクトリー取り組みのご紹介
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市場の動向と環境
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2019年度
 第四次産業革命の進展
 グローバル化の展開と

保護主義の高まり
 ソーシャルビジネスの加速

製造業を取り巻く環境の変化 （ものづくり白書より）

2017年度

変革

強み
（プロセス）

と
弱み

（ビジネス）

2018年度

 より具体的、
抜本変化

 次世代への
変革

1

2

3

4

世界シェアや現場データを活かした新しいビジネスモデルの展開

重要部素材の強みを活かした世界市場の開拓・拡大

スキル人材が活躍できる場・組織の構築

技能のデジタル化・徹底的な省⼒化の実施

出典︓製造基盤白書（ものづくり白書） （METI/経済産業省）
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デジタル時代のモノづくり（DX︓デジタルトランスフォーメーション）

AI（人工知能）

RPA
Robotic Process Automation

IoT
Internet of Things

エッジコンピューティングRPA

デジタルツイン

AI（人工知能）

ブロックチェーン

ITトレンド

量⼦コンピューティング データガバナンス
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具体的なソリューション
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一般的な製造業のシステム

計画

実⾏

制御

MES/ MOM

ERP/ SCM

レイヤ１

レイヤ2

レイヤ３

レイヤ4

SCADA/ PLC/ DCS

バッチ 連続 ディス
クリート

情報レベル
（粒度）

細

粗
レベル４
月/週/日

レベル0
リアルタイム

レベル３
日/シフト/

時間/分/秒

レベル1
秒/ミリ秒

レベル2
時間/分/秒
/1秒以下

製造業のシステムレイヤ

統合・工場MES

⼊出庫・生産実績

SAP
Oracle
EBS

プロセス/ 装置

ERP
販売管理、会計処理、生産管理、

購買管理、人事管理

MES
作業指示、製造指示、スケジューリング、
設備管理、品質管理、プロセス管理、

実績分析、稼働管理

制御システム（PLC、DCS）

主な情報システム

現場支援
（現場⼒）
OT部門

企業全体支援
（企業⼒）
IT部門

担当部門

データ、情報粒度の違い
管理視点や業務視点のギャップ
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一般的な製造業のシステム （≒ギャップ）

計画

実⾏

制御

ERP

MES

制御
（PLC、
DCS）

主な情報システム

管理の違い

マネージメント
正しいことをする

右肩上がりの成⻑フェーズでは、マネジメントシステムは
有効に機能し、大きな成果を生みだす仕組み

コントロール
ことを正しくする

0％成⻑時代では、継続的な収益を生み出す現場が
進化を続けるコントロールシステムが有効

現場支援
（現場⼒）

生産における材料、人・設備、時間（リード
タイム）をコントロールするシステム
オペレーションの効率化、生産性向上、

リードタイムの短縮

企業全体支援
（企業⼒）

企業の中⻑期リソースや短期での販売、生産
計画、実⾏など計画遂⾏をマネジメントを

するシステム
企業リソースやキャッシュフローの全体最適
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一般的な製造業のシステム （業務プロセスと範囲）

担当
部門

•基礎研究部門
•開発部門
•商品企画部門

•調達部門
•サプライヤー

•営業部門
•販売会社

•物流部門
•物流会社

•保守部門
•保守サービス

•製造部門
•設備部門

•設計・試作の
シミュレーション

•設計した製品の
解析

•商品の設計情報
の共有・一元化

•調達計画の
最適化

•取引先との電子
購買

•生産ラインの⾒直
生産計画や在庫
適正化

•コスト（原材料・
労務費）管理の
強化

•商品の製造情報
の共有・一元化

•売上（利益）
管理の強化

•営業活動の効率
化やサイクル短縮

•配送リードタイム
短縮

•物流の最適化
（配送コストや
ルート）

•窓口対応の
効率化と関連商
品の販売

•商品保守情報
一元化

取組

•品質向上
•早期市場投入
•新製品展開

•コストの可視化
•在庫減少
•需要予測精度

•クレーム対応
•社内連携強化
•保守コスト削減

•品質管理・検品
•生産能⼒の最大
•工程・状況可視化

アフターマーケットサプライチェーン製造オペレーション研究開発
課題

製造IoT（Internal）

•CAD
•CAM
•CAE

•調達システム •生産管理
•エンジニアリング

•物流
•SCM
•倉庫管理︓WMS

•営業⽀援︓SFA
•CRM
•発注管理

•顧客管理
•コールセンター
•サービス管理

システム

製品IoT（External）

プロセス
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 注目のデータガバナンス （企業活動に有益な情報利用）
– 課題︓制御（レイヤ2）︓非正規化、データ量も膨大になる傾向
– 効果︓設備保全の自動化・最適化や製品検査の精度向上

スマートファクトリーソリューション（データガバナンス︓ファクトリ）

パナソニックISがご提案するデバイスデータ連携基盤

Data Hierarchy on Factory
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スマートファクトリーソリューション（データを情報に）

データ
（構造化）

情報
（構造化）

データ
（非構造化）

データ
（非構造化）

在庫情報

生産計画情報

生産実績情報

販売情報

生産実績（あんどん）

生産実績（ダッシュボード）

センサー装置や計測器

バーコードやQRコード カメラ（動画、画像）

作業記録
（タブレット）

作業記録
（チェックリスト、Excel）



Copyright(C) 2019 Panasonic Information Systems Co., Ltd. All rights reserved.

12

◆◆ “ データ”を“ 情報” に変える◆◆ インダストリー4.0時代を生き抜く情報革新の処方箋

スマートファクトリーソリューション（デジタルツイン）

現場のデータ

計画と実績

⾼度な分析
AI・統計

現場へ展開、計画へ反映

マスカスタマイゼーション

生産性の改善

デジタルの活用

リアルタイムな判断

開発の短縮
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 OTエリアで、「データベース」・「エッジ」・「デバイス」の3階層構成
 リアルな情報可視化や活用で、DX（デジタルトランスフォーメション）実現

スマートファクトリーソリューション（生産情報、製造情報）

計画

実⾏

制御

ERP

MES

制御
（PLC、
DCS）

主な情報システム

ス
マ
ー
ト
フ
ァ
ク
ト
リ
ー

プ
ラ
ッ
ト
フ
ォ
ー
ム

スマートファクトリー（Industrial IoT）プラットフォーム

エンタープライズ
システム（IT）

エッジデータレイク

サーバーデータレイク

基幹システム
（ERP）

デ
ー
タ
ベ
ー
ス
層

エ
ッ
ジ
層

デ
バ
イ
ス
層
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 これまで
– 個別な業務プロセス（内・外）

 社内（Internal）、社外（External）

– 情報連携（個別、緩い）
 サイロシステム、データ連携

 これから（今日から）
– データ指向、サービスモデル
– プロセスの変化へ対応

 ITによるプロセス変化（破壊）、競合の変化（違う範囲）
– 最新技術の導入

スマートファクトリーソリューション （ポイント）
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プロジェクト事例



Copyright(C) 2019 Panasonic Information Systems Co., Ltd. All rights reserved.

16

◆◆ “ データ”を“ 情報” に変える◆◆ インダストリー4.0時代を生き抜く情報革新の処方箋

導⼊事例

セッション2 …

導⼊事例紹介
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基幹システム

導⼊事例 生産データと情報の構造

エッジ
コンピュータ

エッジ
ゲートウエイ

データ交換プラットフォーム

対象情報ソース

イベントトレンド

データベース
（InfluxDB

）

データベース
（MS-
SQL）

データベース
（MS-
SQL）

生産情報 計画情報稼働情報
生産情報
品質情報

稼働情報
（複製）

計画等
（複製）

データデ

情報

基幹系から
複製（1日毎）

基幹システム

複製
（1分毎）

データ交換

定期的もしくは
任意にデータ 交
換を⾏う。

抽出条件は、定型もしくは任意
条件（日付、項目指定など）

その他情報

• 対象情報リソース
– RDB︓MS-SQL（稼働情報、生産・品質情報、計画情報）
– CSVファイル（検査、評価など）

• データ交換要件
– 抽出条件（日付、項目など）を指定し、 対象情報ソースから 抽出し、

データ交換を実施
– データ交換は、定期、任意タイミングで実施

FTP OPC-UA

業務レポート、
集計・分析

例）

PLC/制御装置システム機械
装置

記録計/    
タブレットボード
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導⼊事例 生産データと情報の構造

データベース
（時系列︓
トレンド） データベース

（離散系︓
イベント）

Continuous Data (Process Time)

Time Metrix1 Metrix2 Metrix03 …
yyyy/mm/dd hh:mm:nn.000 000.00 000.00 000.00 …
yyyy/mm/dd hh:mm:nn.100 000.00 000.00 000.00 …
yyyy/mm/dd hh:mm:nn.200 000.00 000.00 000.00 …
yyyy/mm/dd hh:mm:nn.300 000.00 000.00 000.00 …
yyyy/mm/dd hh:mm:nn.400 000.00 000.00 000.00 …
yyyy/mm/dd hh:mm:nn.500 000.00 000.00 000.00 …
yyyy/mm/dd hh:mm:nn.600 000.00 000.00 000.00 …

Discrete Data (Process Event)

Time Result1
yyyy/mm/dd hh:mm:01 OK
yyyy/mm/dd hh:mm:08 OK
yyyy/mm/dd hh:mm:10 OK
yyyy/mm/dd hh:mm:13 OK
yyyy/mm/dd hh:mm:14 NG
yyyy/mm/dd hh:mm:16 OK
yyyy/mm/dd hh:mm:20 OK

現場監視（あんどん）

傾向監視 イベント監視

統合ダッシュボード︓KPI

Lot#

トレーサビリティ

Data Exchange/
Export/Import
Batch/Realtime

他システム
Inspection Data (Process Time)

Lot# Result Time
001 OK yyyy/mm/dd hh:mm:nn
002 OK yyyy/mm/dd hh:mm:nn
003 OK yyyy/mm/dd hh:mm:nn
004 OK yyyy/mm/dd hh:mm:nn
005 OK yyyy/mm/dd hh:mm:nn
006 OK yyyy/mm/dd hh:mm:nn
007 OK yyyy/mm/dd hh:mm:nn

最少200msec周期で発生するデータ（トレンド︓時系列） 不定期に発生するデータ
（イベント︓離散系）

成績情報（予実、品質表）の電⼦化

高速な周期でのデータ表示
（ストリーミング）

⻑期間保存が必要、大量な情報改ざん防止様々な形式、手順の対応データと情報の有効活用

必要なデータの情報化（トラフィックの削減）
メトリックスの最適化

現場（エッジ）

全体（クラウド）

イベント

トレンド

データハンドリングのパフォーマンス最適化
（Non SQL、RDBなど）
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導⼊事例 データフローと課題

発生源︓
計画はExcelで
作成し、基幹

（MES）で運用

発生源︓
押出機、混練機
（GMA）PLC

生データ（装置の
RAW）を収集

実績は、QRコード
もしくはExcel入⼒

課題︓データとしてない（IoT）
実績のみ（計画がない）

結果（実績）がまとまっていない
データ連携ができない

（Excelで管理運用している）

管理単位統一
m/lot、1巻/lot

など
装置からの情報

生産の情報

運用に関すること

課題︓システムとExcelの管理
タイムリーな更新ができない。入⼒チェックがない、

運用にまかせた情報管理

対応︓
情報の定義
KPI定義

対応︓
単位をまとめる
基準の定義

一部の装置から
（最⼩200msec）
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導⼊事例 情報フローと機能

生産情報
エッジレイク

生産管理データ

データ取込 1回/1時間

生産データ
（装置など）

収集 1回/1分

データ交換
機能

可視化
機能

データ交換処理 随時

データ表示 随時

データ交換フロー
例）集計、演算値など

ダッシュボード
例）生産状況、予実など

プロジェクトでは、これらの機能を使って、工程可視化を実施

200msecで
自動周期

他システム（生産計画など）

ダッシュボード用
テーブル準備
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導⼊事例 エッジデータ交換プラットフォーム

プラットフォーム（EdgePCもしくはサービス）

EDM・DCS

非構造化データ

データ交換ツール

MySQL
（公開）

構造化データ

ダッシュボードツール

デバイス層から
（非構造化データ）

サーバー層（期間）から
（構造化データ）

Sightline
DB

 ノンプログラミングで、データ交換・変換、
可視化を実現

 非構造と構造データを蓄積
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 デジタル化時代
– ICT化、テクノロジの進化︓AI、IoT

– 仮想︓Cyberと物理︓Physicalの認識
（技術と技能、業務、ITシステム）

 データの有効活用（情報化）
– データを情報として活用
– Data Lake︓湖 /Data Swamp︓沼
– 有効活用するための仕組み Visualize/Analytics

 具体的な取り組み
– 計画（基幹系）と実績（生産・制御系）を統合的に活用

– 数字と画像・動画と音声の同時活用

まとめ
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IoTインテグレータとして、

スマートファクトリーソリューションをご提供
（企画・計画策定、設計、構築・導入、運用）

まとめ
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私たちPanasonicは、より良いくらしを創造し、世界中の人々のしあわせと、

社会の発展、そして地球の未来に貢献しつづけることをお約束します。

ブランドスローガン


